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© Verfahren und Maschine zum Aufberetten von Filtertowmaterial 

(§5) Es werden ein Verfahren und eine Maschine zum Aufbe- 
reiten von Filtertowmaterial (4, 6) fur die Herstellung von 
Zigarettenfiltern im Strang verfahren beschrieben. Diese Ma- 
schine weist einen Filtertovworrat (7) auf und Towfuhrungs- 
und Fordermittel, denen Mittel zum Ausbreiten, Recken und 
Behandeln des Filtertowmaterials mit Zusatzstoffen, insbe- 
sondere Weichmachern zugeordnet sind. Die Towfuhrungs- 
und Fordermittel sind zweibahnig ausgebildet und beiden 
Towfuhrungsbahnen sind Mittel zum Ausbreiten, Recken 
und Behandeln jeweits eines Towstreifens (4, 6) mit Zusatz- 
stoffen zugeordnet. 

Die Erfindung bietet den Vorteii einer weiteren Erhohung der 
Produktionsleistung der Maschine. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Aufbereiten 
von Filtertowmaterial fur die Herstellung von Zigaret- 
tenfiltem im Sirangverfahren, bei dem streifenfdrmiges 
Filtertowmaterial von einem Towmaterialvorrat abge- 
zogen, ausgebreitet, gereckt und mit wenigstens einem 
Zusatzstoff behandelt wird Sie betrifft auBerdem eine 
Maschine zum Aufbereiten von Filtertowmaterial fur 
die Herstellung von Zigarettenfiltem im Strangverfah- 
ren mit einem Filtertowvorrat, Towfuhrungs- und For- 
dermitteln und diesen zugeordneten Mitteln zum Aus- 
breiten, Recken und Behandeln des Fihertowmaterials 
mit Zusatzstoff en, insbesondere Weichmachern. 

Eine solche Maschine ist beispielsweise aus der US- 
PS 4 51 1 420 oder der US-PS 5 060 664 bekannt. Diese 
bekannten Maschinen ziehen in herkommlicher Weise 
einen Filtertowstreifen (z. B. aus Celluloseacetatfaden) 
von einem Ballen ab und geben ihn durch Strecken und 
Behandeln mit Weichmacher aufbereitet in einer ge- 
wunschten Form und Konsistenz zur Weiterverarbei- 
tung an eine Filterstrangeinheit ab, welche aus dem auf- 
bereiteten Filtertowstreifen durch UmhulJung mit ei- 
nem Hullmaterialstreifen einen Filterstrang herstellt, 
der schlieBlich in Filterstabe fur Zigaretten oder andere 
Tabakerzeugnisse zerschnitten wird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ma- 
schine der eingangs angegebenen Art weiter zu verbes- 
sern. 

Gelost wird diese Aufgabe bei einem Verfahren der 
eingangs angegebenen Art erfindungsgemdB dadurch, 
daB von dem Towmaterialvorrat gleichzeitig zwei Fil- 
tertowstreifen abgezogen werden, daB die Filter- 
towstreifen entlang zweier einander benachbarter 
Towfuhrungsbahnen bewegt werden, daB sie gleichzei- 
tig ausgebreitet, gereckt und behandelt werden und daB 
sie nebeneinander einer Weiterverarbeitung zugefuhrt 
werden. Dabei werden die Filtertowstreifen gemaB der 
Erfindung in zwei nebeneinander verlaufenden Towfuh- 
rungsbahnen bewegt, die sich seitlich nebeneinander 
oder im wesentlichen vertikal ubereinander erstrecken. 
Bei dieser zweiten Verfahrensvarianten sieht die Erfin- 
dung speziell vor, daB die Filtertowstreifen vertikal zu- 
sammengefuhrt und wenigstens entlang einem vorgege- 
benen Bahnabschnitt aufeinanderliegend bewegt und 
dabei ausgebreitet, gereckt und/oder mit einem Zu- 
satzstoff behandelt werden. Durch diese erfindungsge- 
maB vorgeschlagenen MaBnahmen ergibt sich eine we- 
sentliche Produktivitatssteigerung der Filterherstellung 
bei relativ geringem konstruktivem und maschinenbau- 
lichem Aufwand. 

Bei einer Maschine der eingangs angegebenen Art 
wird die der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe er- 
findungsgemaB dadurch gelost, daB der Filtertowvorrat 
zwei Filtertowstreifen enthalt, daB die Towfuhrungs- 
und Fordermittel zweibahnig ausgebildet sind und daB 
beiden Towfuhrungsbahnen Mittel zum Ausbreiten, 
Recken und Behandeln der Towstreifen zugeordnet 
sind. Dabei kann gemaB der Erfindung wenigstens eines 
der Mittel zum Ausbreiten, Recken und Behandeln der 
Towstreifen fur beide Towfuhrungsbahnen gemeinsam 
vorgesehen sein. Gemeinsame oder wenigstens gemein- 
sam angetriebene Aggregate in den beiden Towfuh- 
rungsbahnen, beispielsweise Walzen oder Walzenpaare, 
verringern den konstruktiven und maschinenbaulichen 
Aufwand und dienen einer gleichmaBigen Behandlung 
der Filtertowstreifen in beiden Towfuhrungsbahnen. In 
weiterer Fortfuhrung der Erfindung ist vorgesehen, daB 



wenigstens eines der Mittel zum Ausbreiten, Recken 
und Behandeln zur individuellen Verarbeitung der Fil- 
tertowstreifen in beiden Towfuhrungsbahnen jeweils 
separat steuerbar ist Mit dieser MaBnahme wird er- 
5 reicht, daB die in beiden Towfuhrungsbahnen herge- 
stellten Produkte (Filterstrang, Filterstabe) bei auftre- 
tenden Abweichungen einander angeglichen werden 
kdnnen. So kdnnen in beiden Towfuhrungsbahnen Pro- 
dukte mit ubereinsttmmenden Eigenschaften hergestelh 
io werden. Eine bevorzugte Ausgestahung der Erfindung 
sieht vor, daB jeder Towf uhrungsbahn jeweils eine sepa- 
rat steuerbare Streckeinrichtung zum individuellen Rek- 
ken der betreffenden Filtertowstreifen zugeordnet ist. 
Die Streckeinrichtung eignet sich besonders gut fur die 
is separate Beeinflussung der Filtertowstreifen in den bei- 
den Towfuhrungsbahnen, weil sie charakteristische Ei- 
genschaften, wie z. B. die Dichte oder den Zugwider- 
stand. der hergestellten Produkte unmittelbar beein- 
fluBt. So konnen durch individuelle Beeinflussung der 
20 Reckung der Filtertowstreifen in den beiden Filter- 
towbahnen die Eigenschaften der hergestellten Artikel 
einander optimal angeglichen werden. 

Weitere Fortfuhrungen und vorteilhafte Ausgestal- 
tungen der Erfindung sind in den Umeranspruchen 1 1 
25 bis 25 enthalten. 

Die Erfindung bietet den Vorteil einer hdheren Ma- 
schinenleistung bei herabgesetzter Geschwindigkeit. 
Damit ist eine sanfte Filtertowbehandlung wahrend der 
Towaufbereitung gesichert, welche eine hohe Produkt- 
30 qualitat gewahrleistet. Die Moglichkeit der individuel- 
len Beeinflussung der Behandlung der Filtertowstreifen 
in beiden Towfuhrungsbahnen sichert . ubereinstimmen- 
de Produkte in beiden Bahnen. Die Uberwachung der 
Produktqualitat in beiden Towfuhrungsbahnen ermog- 
35 licht eine individuelle Korrektur von eventuell auftre- 
tenden Fehlern oder Abweichungen der Qualitatskrite- 
rien. 

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung naher 
erlautert. 
40 Es zeigt 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Maschine nach der Er- 
findung, 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die beiden Towfuhrungs- 
bahnen der Maschine nach der Erfindung mit den ihnen 

45 zugeordneten Behandlungsaggregaten jeweils in sche- 
matischer Darstellung und 

Fig. 3 und 4 jeweils eine auf die schematische Darstel- 
lung der Towfuhrung beschrankte Seitenansicht bzw. 
Draufsicht einer anderen Towfuhrungsvarianten. 

50 In den Fig. 1 und 2 ist eine Maschine gemaB der Erfin- 
dung zum Aufbereiten von Filtertowmaterial fur die 
Herstellung von Zigarettenfiltem im Strangverfahren in 
einer Seitenansicht und in einer Draufsicht schematisch 
dargestellt, wobei die Figuren jeweils nur die fiir das 

55 Verstandnis der Erfindung erforderlichen Teile enthal- 
ten. Im Maschinenbau iibliche Bestandteile der Maschi- 
ne wie das Maschinengestell, Halterungen. Lagerungen 
und Verldeidungen sind in der Zeichnung im Interesse 
ihrer besseren Oberschaubarkeit nicht dargestellt. Glei- 

60 che Teile sind in beiden Figuren mit denselben Bezugs- 
zeichen versehen. 

Die in der Zeichnung dargestellte Filtertowaufberei- 
tungsmaschine 1 weist gemaB der Erfindung zwei 
Towfuhrungsbahnen 2 und 3 auf, welche nebeneinander 

w zwei Filtertowstreifen 4 und 6 durch die Maschine fuh- 
ren. Die Filtertowstreifen 4 und 6 werden von einem 
Filtertowvorrat 7 abgezogen, der zwei Filtertowballen 8 
und 9 nebeneinander enthalt. Anders als in Fig. 2 darge- 
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stellt, konnen die Filtenowstreifen 4 und 6 auch in einem 
gemeinsamen Ballen bevorratet sein. 

Oberhalb des Filtertowvorrats 7 weist die Maschine 
ein Umlenk- und Towausbreitungsorgan 11 auf, das ne- 
beneinander zwei gleiche Towfuhrungen 12 hat Strom- 
auf vor und stromab hinter dem Umlenkorgan 1 1 sind 
Ausbreiterdusen 13 und 14 angeordnet, die jeweils auf 
beide Filtenowstreifen 4 und 6 wirken. 

An die zweite Ausbreiterduse 14 schlieBt sich eine 
zweibahnige Streckeinrichtung 16 an. Diese besteht aus 
beiden Towfuhrungsbahnen 2 und 3 separat zugeordne- 
ten Bremswalzenpaaren 17 und 18, einem ersten ange- 
triebenen Streckwalzenpaar 19 und einem zweiten an- 
getriebenen Streckwalzenpaar 21. Den Bremswalzen- 
paaren 17 und 18 sind Betatigungsorgane 22 und 23 
zugeordnet, mit denen die von den Bremswalzenpaaren 
auf die Fihertowstreifen ausgeubte Bremskraft beein- 
fluBt werden kann. Als Betatigungsorgane 22 und 23 
konnen elektrische Bremsen vorgesehen sein, die auf die 
Bremswalzen ein Bremsmoment ubertragen oder es 
konnen hydraulische oder pneumatische Mittel vorge- 
sehen sein, welche dem AnpreBdruck der Bremswalzen 
gegeneinander beeinflussen. 

Das erste Streckwalzenpaar steht mit einem Antrieb 
24 und das zweite Streckwalzenpaar 21 mit einem An- 
trieb 26 in Verbindung. Das zweite Streckwalzenpaar 21 
ist mit hoherer Umfangsgeschwindigkeit angetrieben 
als das erste Streckwalzenpaar 19, so daB zwischen den 
Streckwalzenpaaren 19 und 21 eine definierte Reckung 
der Filtenowstreifen 4 und 6 stattfindet Wie anhand der 
Fig. 2 zu erkennen ist, erfassen die beiden Streckwal- 
zenpaare 19 und 21 beide Fihertowstreifen 4 und 6 glei- 
chermaQen. Dagegen sind den Fihertowstreifen 4 und 6 
separate Bremswalzenpaare 17 und 18 zugeordnet. 

Stromab hinter der Bremseinrichtung 16 folgt eine 
weitere Ausbreiterduse 27, die beiden Towfuhrungsbah- 
nen 2 und 3 gleichermaBen zugeordnet ist. 

In Forderrichtung 28 der Fihertowstreifen folgt auf 
die Ausbreiterduse 27 als Mittel zum Behandeln des 
Filtertowmaterials mit Zusatzstoffen eine Auftragsein- 
richtung 29 zum Aufbringen von Weichmacherflussig- 
keit auf die ausgebreiteten Fihertowstreifen. Die Auf- 
tragseinrichtung 29 weist ein Gehause 31 auf, das beide 
Towfuhrungsbahnen 2 und 3 ubergreift. In dem Gehau- 
se ist in bekannter Weise eine zylindrische rotierende 
Biirste 32 angeordnet, die von einem Motor 33 angetrie- 
ben ist. Die Weichmacherzufuhr erfolgt an der Unter- 
seite des Gehauses durch einen oder mehrere Schlitze 
34, denen der Weichmacher mittels Pumpen 36 aus ei- 
nem Weichmachervorrat 37 zugefuhrt wird. Oberschus- 
siger Weichmacher wird durch eine Ruckfuhrleitung 38 
in den Weichmachervorrat 37 zuriickgefuhrt. Wie die 
Zeichnung erkennen laBt, sind zwei Pumpen 36 vorgese- 
hen, welche den Towfuhrungsbahnen durch die Schlitze 
34 individuell bemessene Weichmachermengen zufuh- 
ren. Diese Weichmachermengen konnen mit DurchfluB- 
reglern 39 eingestellt werden. Das bietet neben der indi- 
viduellen Towreckung mittels der separat einstellbaren 
Bremswalzen 17 und 18 eine zweite Moglichkeit, die 
Eigenschaften der Fihertowstreifen individuell zu be- 
einflussen und die aus den Filtenowstreifen hergestell- 
ten Produkte zu vereinheitlichen. 

An die Auftragseinrichtung 29 schlieBen sich von ei- 
nem Motor 41 angetriebene Transportwalzen 42 und 43 
an, die die Filtenowstreifen nebeneinander zur Weiter- 
verarbeitung in eine Filterstrangeinheit 44 abgeben, wo 
sie zu Filterstrangen verarbeitet und dann in Abschnitte 
passender Lange, in sogenannte Filterstabe, zerschnit- 



093 Al 

4 

ten werden. Die Filterstrangeinheit 44 ist nicht Gegen- 
stand dieser Erfindung und daher nur schematisch ange- 
deutet 

Die Filterstrangeinheit 44 weist MeBmittel 46 und 47 
5 auf, welche wenigstens eine charakteristische Eigen- 
schaft der in den beiden Strangfuhrungsbahnen der Ma- 
schine hergestellten Produkte erfassen und entspre- 
chende MeBsignale an eine Auswenanordnung 48 abge- 
ben. Die Auswenanordnung 48 vergleicht die MeBsi- 
io gnale der beiden MeBmittel 46 und 47 miteinander und 
bildet ein entsprechendes Differenzsignal, wenn die 
MeBsignale nicht ubereinstimmen. In Abhangigkeit von 
diesem Differenzsignal werden die Betatigungsorgane 
22 und 23 oder eines von beiden so gesteuert, daB die als 
is unterschiedlich festgestellte charakteristische Eigen- 
schaft in den Produkten aus beiden Strangfuhrungsbah- 
nen wieder einander angeglichen werden. 

Die MeBmittel 46 und 47 sind auBerdem an eine Kom- 
paratoranordnung 49 angeschlossen, die ihrerseits aus- 
20 gangsseitig mit einer Steueranordnung 51 verbunden 
ist, die ihrerseits mit einem Sollwertgeber 52 in Verbin- 
dung steht Die Komparatoranordnung 49 vergleicht die 
MeBwerte der beiden MeBmittel 46 und 47 und gibt an 
die Steueranordnung 51 ein Vergleichssignal ab, das bei 
25 Obereinstimmung der MeBwerte der MeBmittel 46 und 
47 in vorgegebenen Toleranzgrenzen den Wert der ge- 
messenen charakteristischen Eigenschaft der Produkte 
in beiden Strangfuhrungsbahnen reprasentiert Dieses 
von der Komparatoranordnung 49 abgegebene Ver- 
30 gleichssignal wird mit dem im Sollwertgeber 52 gespei- 
cherten Sollwert der charakteristischen Eigenschaft 
veralichen. Bei Abweichungen des die charakteristische 
Eigenschaft reprasentierenden Vergleichssignals gibt 
die Steueranordnung 51 ein Steuersignal ab, das die 
35 Antriebsmittel 41, 24. 26 und 33 sowie die Pumpen 36 
synchron beaufschlagL Dadurch wird die Geschwindig- 
keit der Filtenowaufbereitungsmaschine 1 relativ zur 
Filterstrangeinheit 44 verandert, ohne, daB sich die Ge- 
schwindigkeitsverhaltnisse innerhalb der Filtenowauf- 
40 bereitungsmaschine 1 andern. Das bewirkt eine Riick- 
fuhrung des Istwertes der charakteristischen Eigen- 
schaft der hergestellten Produkte auf ihren Sollwert. 

Als hier in erster Linie in Frage kommende charakte- 
ristische Eigenschaften der aus den Filtenowstreifen 
45 hergestellten Produkte sind die Dichte bzw. das Ge- 
wicht der hergestellten Filterstrange und/oder der Zug- 
widerstand der von den Filterstrangen abgetrennten 
Filterstabe anzusehen. Naturlich konnen auch andere 
charakteristische Eigenschaften dieser Produkte erfaBt 
50 und der Steuerung der Filtenowaufbereitungsmaschine 
zugrunde gelegt werden. Als MeBmittel, das die Dichte 
bzw. das Gewicht der Filterstrange erfaBt, kommt ein an 
sich bekanntes BetastrahlenmeBgerat oder ein den 
Strang mit lnfrarotstrahlung durchdringendes Dichte- 
55 meBgerat, in Frage. Zur Messung des Zugwiderstandes 
der abgetrennten Filterstabe kann eine Pruftrommel 
bekannter Bauart mit pneumatischen MeBmitteln zum 
Anlegen und Erfassen eines pneumatischen Priifdrucks 
an den Filterstaben vorgesehen sein. 
60 lm Betrieb werden von dem Filtertowvorrat 7 zwei 
Filtenowstreifen 4 und 6 abgezogen, mittels der ersten 
Ausbreiterduse 13 ausgebreitet tiber das Umlenkorgan 
11 umgelenkt und nach einer weiteren Ausbreitungsstu- 
fe mittels der Ausbreiterduse 14 in die Streckeinrich- 
65 tung 16 uberfiihrt Aufgrund des Eigengewichts der Fil- 
tenowstreifen 4 und 6 erfahren diese auf dem Weg vom 
Filtertowvorrat 7 zum Umlenkorgan 1 1 eine erste Vor- 
reckung, der zwischen den Bremswalzenpaaren 17 und 
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18 und dem ersten Streckwalzenpaar 19 der Streckein- 
richtung 16 eine individuelle Reckung dcr beiden Filter- 
towstreifen folgt. Diese individuelle Reckung wird mit- 
tels der den Bremswalzenpaaren 17 und 18 zugeordne- 
ten Betatigungsorganen 22 und 23 in Abhangigkeit von 5 
Dichte- oder Zugwiderstandsdifferenzen der aus den 
Filtertowstreifen hergestellten Produkte so gesteuert, 
daD sich die Eigenschaften der Produkte einander an- 
gleichen und moglichst gleich bleiben. 

Nach der ersten Reckung der beiden Filtertowstrei- 10 
fen zwischen den Bremswalzenpaaren 17 und 18 einer- 
seits und derh ersten Streckwalzenpaar 19 andererseits 
folgt fur beide Filtertowstreifen 4 und 6 eine gemeinsa- 
me Reckung in der Streckzone zwischen den Walzen- 
paaren 19 und 21, die mit entsprechend unterschiedli- 15 
cher Geschwindigkeit angetrieben sind. Nach der Rek- 
kung werden die Filtertowstreifen mittels der Ausbrei- 
terduse 27 ein weiteres Mai ausgebreitet, bevor sie in 
die Auftragseinrichtung 29 einlaufen, in der sie mit 
Weichmacher behandelt werden. Die Weichmacherzu- 20 
fuhr kann mittels der Pumpen 36 fur beide Filter- 
towstreifen 4 und 6 separat erfolgen und individuell ein- 
gestellt werden. Auch diese MaBnahme dient dazu, eine 
Moglichkeit zur Optimierung der Aufbereitung der Fil- 
tertowstreifen zu schaffen. Sie erlaubt es steuernd ein- 25 
zugreifen, wenn die Eigenschaften der aus den beiden 
Filtertowstreifen hergestellten Produkte voneinander 
abweichen oder bestimmte Eigenschaften dieser Pro- 
dukte erzielt werden sollen. 

Nach der Behandlung der Filtertowstreifen mit 30 
Weichmacher werden diese uber die Transportwalzen 
42 und 43 zur Weiterverarbeitung an die Filters trange- 
inheit abgegeben. 

Mit 53 ist in Fig. 1 eine Trenneinrichtung bezeichhet 
die aus einer Druckluftduse 54 einen Trennstrahl zur 35 
Towfiihrungsbahn hin abgibt. Die Druckluftduse ist mit 
einer Druckluftquelle 56 verbundea Diese Trennein- 
richtung 53 macht es moglich, aus dem Filtertowvorrat 7 
einen einzigen Filtertowstreifen doppelter Gebrauchs- 
breite abzuziehen und ihn vor dem Beginn der eigentli- 40 
chen Aufbereitung in der Streckeinhchtung 16 in zwei 
Filtertowstreifen aufzuteilen, die dann, wie oben be- 
schrieben, in den beiden Towfuhrungsbahnen 2 und 3 
behandelt werden. Nach dem Durchtritt des Trenn- 
strahles durch die Towfiihrungsbahn wird er durch eine 45 
Luftfuhrung 57 abgeleitet. Anstelle einer StrahldOse 
kann auch ein mechanisches Trennmittel, beispielsweise 
ein Trennstab oder dergleichen, eingesetzt werden. 

In Fig. 1 ist fur beide Filtertowstreifen 4 und 6 ein 
stationares Umlenkblech 11 vorgesehen, uber das die 50 
Towstreifen gezogen werden. Anstelle dieses stationa- 
ren Blechs konnen hier eine oder zwei frei mitlaufende 
Umlenkrollen oder auch die Bremswalzenpaare 17 und 
18 angeordnet sein. 

Ein zweites Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in 55 
den Fig. 3 und 4 in Seitenansicht bzw. Draufsicht sche- 
matisch dargestellt. Es wurde eine vereinfachte Darstel- 
lung gewahlt, die zur Erlauterung der Erfindung im we- 
sentlichen nur den Verlauf der Towfuhrungsbahnen 58 
und 59 zeigt, die hier im Unterschied zu der in den Fig. 1 60 
und 2 dargestellten Ausfuhrungsform in einer vertikalen 
Ebene iibereinanderliegen. Gleiche Teile sind der Ein- 
fachheit halber mit denselben Bezugszeichen versehen 
wie in den Fig. 1 und 2. 

Der Filtertowvorrat 7 enthalt hier zwei Towballen 8 65 
und 9, die aber anders als beim Ausfuhrungsbeispiel der 
Fig. 2 hintereinander angeordnet sind. Ober Umlenkor- 
gane 11a und lib werden von den Towballen 8 und 9 
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Filtertowstreifen 61 und 62 abgezogen und -etwa verti- 
ka) ubereinander einer ersten Bearbeitungsstufe 63 zu- 
gefuhrt, die sie in zwei mit Abstand ubereinanaerliegen- 
den Bahnen durchlaufen. Die erste Bearbeitungsstufe 63 
enthalt Mittel, beispielsweise Ausbreiterdusen, wie sie 
in den Fig. 1 und 2 dargestellt sind, zum Ausbreiten der 
beiden Filtertowstreifen sowie jeder Towfuhrungsbahn 
58 bzw. 59 zugeordnete, nicht dargestellte, separate 
Bremswalzenpaare entsprechend den Bremswalzenpaa- 
ren 17 und 18 der Fig. 1 und 2, die zusammen mit dem 
gemeinsamen Streckwalzenpaar 19 eine erste Stufe der 
Streckeinrichtung 16 bilden. Im Streckwalzenpaar 19 
werden die in der ersten Bearbeitungsstufe 63 separat 
behandelten Filtertowstreifen zusammengef uhrt, so daB 
sie einen zweilagigen Filtertowstreifen 64 bilden, der in 
der zweiten Stufe der Streckeinrichtung 16 zwischen 
den langsameren Streckwaizen 19 und schnelleren 
Streckwalzen 21 gereckt wird. Im AnschluB daran wer- 
den die Filtertowstreifen wieder auseinandergefuhrt 
und durchlaufen dann mit Abstand ubereinander eine 
Behandlungseinrichtung 66, in der jedem Filtertowstrei- 
fen getrennt ein Zusatzstoff, z. B. ein ublicher Weichma- 
cher, zugefuhrt wird. Die so ausgebreiteten, gereckten 
und mit Weichmacher behandelten Filtertowstreifen 61 ( 
und 62 werden dann getrennt an eine Filterstrangeinheit 
44 abgegeben, in der sie mit Filterpapier umhullt und zu 
Filterstaben konfektioniert werden. 

Wie im Zusammenhang mit den Fig. 1 und 2 bereits 
beschrieben, konnen auch hier charakteristische Eigen- 
schaften der hergestellten Filterstrange bzw. der von 
den Filterstrangen abgetrennten Artikel erfaBt und fur 
die Steuerung einzelner Bearbeitungsvorgange genutzt 
werden. Auf diese Weise ist es auch bei dem Ausfuh- 
rungsbeispiel entsprechend den Fig. 3 und 4 moglich, in 
beiden Towfuhrungsbahnen wgit gehend ubereinstim- 
menxi& Produkte herzuste llen. Das Vorgehen, um das zu 
erreichen, ist der Beschreibung der Fig. 1 und 2 zu ent- 
nehmen. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Aufbereiten von Filtertowmateri- 
al fur die Herstellung von Zigarettenfiltem im 
Strangverfahren, bei dem streifenformiges Filter- 
towmaterial von einem Towmaterialvorrat abge- 
zogen, ausgebreitet, gereckt und mit wenigstens ei- 1 
nem Zusatzstoff behandelt wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB von dem Towmaterialvorrat gleich - 
zeitig zwei Towstreifen abgezogen werden, daB die 
Filtertowstreifen entlang zweier einander benach- 
barter Towfuhrungsbahnen bewegt werden, daB 
sie gleichzeitig ausgebreitet, gereckt und behandelt 
werden und daB sie nebeneinander einer Weiter- 
verarbeitung zugefuhrt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Filtertowstreifen zum Ausbreiten, 
Recken und Behandeln in zwei nebeneinander ver- 
laufenden Towfuhrungsbahnen bewegt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet,daB die Filtertowstreifen in zwei seit- 
lich nebeneinander verlaufenden Towfuhrungsbah- 
nen bewegt, ausgebreitet, gereckt und behandelt 
werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Filtertowstreifen in zwei im 
wesentlichen vertikal ubereinander verlaufenden 
Towfuhrungsbahnen bewegt, ausgebreitet, gereckt 
und behandelt werden. 
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5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Filtertowstreifen zusammenge- 
fuhrt und wenigstens entlang einem vorgegebenen 
Bahnabschnitt aufeinanderliegend als zweilagiger 
Filtertowstreifen bewegt werden. 5 

6. Verfahren nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Filtertowstreifen aufeinan- 
derliegend ausgebreitet, gereckt und/oder behan- 
delt werden. 

7. Maschine zum Aufbereiten von Filtertowmateri- 10 
al fur die Herstellung von Zigarettenfiltem im 
Strangverfahren mit einem Filtertowvorrat, 
Towfuhrungs- und Fordermitteln und den Towfuh- 
rungs- und Fordermitteln zugeordneten Mitteln 
zum Ausbreiten, Recken und Behandeln des Filter- 15 
towmaterials mit Zusatzstoffen, insbesondere 
Weichmachern, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Filtertowvorrat (7) zwei Filtertowstreifen (4, 6; 61, 
62) enthalt, daB die Towfuhrungs- und Fordermittel 
zwei Towfuhrungsbahnen (2, 3; 58, 59) aufweisen 20 
und daB beiden Towfuhrungsbahnen (2, 3; 58, 59) 
Mittel zum Ausbreiten, Recken und Behandeln der 
Towstreifen (4, 6; 61, 62) zugeordnet sind 

8. Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB wenigstens eines der Mittel (13, 14, 16, 25 
19, 21, 27. 29, 63. 66) zum Ausbreiten. Recken und 
Behandeln der Towstreifen (4, 6; 61, 62) fur beide 
Towfuhrungsbahnen (2, 3; 58, 59) gemeinsam vor- 
gesehen ist 

9. Maschine nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge- 30 
kennzeichnet, daB wenigstens eines der Mittel (17, 
18, 36; 63, 66) zum Ausbreiten, Recken und Behan- 
deln zur individuellen Verarbeitung der Filter- 
towstreifen (4. 6: 61, 62) in beiden Towfuhrungsbah- 
nen (2, 3; 58, 59) jeweils separat steuerbar ist. 35 

10. Maschine nach einem der Anspriiche 7 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB jeder Towfuhrungs- 
bahn (2, 3; 58, 59) jeweils eine separat steuerbare 
Streckeinrichtung (17, 18, 19) zum individuellen 
Recken der betreffenden Filtertowstreifen (4, 6; 61, 40 
62) zugeordnet ist. 

11. Maschine nach einem der Anspriiche 7 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Towfuhrungsbah- 
nen (2, 3) im wesentiichen koplanar nebeneinander 
verlaufen. 45 

12. Maschine nach einem der Anspriiche 7 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Towfuhrungsbah- 
nen (58. 59) wenigstens abschnittsweise in vorgege- 
benem Abstand zueinander im wesentiichen verti- 
kal ubereinander verlaufen. 50 

13. Maschine nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB wenigstens eines der Mittel (16) zum 
Ausbreiten, Hecken und Behandeln der Filter- 
towstreifen (61, 62) als einbahnige Aufbereitungs- 
stufe ausgebildet ist und daB die Towfuhrungs- und 55 
Fordermittel (63, 19) Mittel zum Zusammenfuhren 
der Filtertowstreifen. zum Bilden eines zweilagigen 
Streifens (64) und zum Fordern des zweilagigen 
Streifens durch die einbahnige Aufbereitungsstufe 
(16) aufweisen. 60 

14. Maschine nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB wenigstens ein Abschnitt der Streck- 
einrichtung (16) als einbahnige Aufbereitungsstufe 
ausgebildet ist, in der die Filtertowstreifen (61, 62) 
aufeinanderliegend bewegt und gleichzeitig ge- 65 
reckt werden. 

15. Maschine nach einem der Anspriiche 7 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Streckeinrichtun- 
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gen (16, 17, 18, 19; 63) beider Towfuhrungsbahnen 
(2, 3; 58, 59) ein gemeinsam angetriebenes Streck- 
walzenpaar (19) und in jeder Towfuhmngsbahn ein 
mit einer Betatigungseinrichtung (22, 23) separat 
steuerbares Bremswalzenpaar(17, 18) aufweisen. 

16. Maschine nach Anspruch 10 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Streckeinrichtung (16) 
stromab des ersten Strcckwalzenpaares (19) ein fur 
beide Towfuhrungsbahnen (2, 3; 58, 59) gemeinsa- 
mes weiteres Streclcwalzenpaar (21) aufweist und 
daB die Umfangsgeschwindigkeit des weiteren 
Streckwalzenpaares groBer ist als die des ersten 
Streckwalzenpaares. 

17. Maschine nach einem der Anspriiche 7 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Mittel zum Be- 
handeln des Filtcrtowmaterials mit Zusatzstoffen 
eine Auftragseinrichtung (29, 66) mit wenigstens 
einer Auftragskammer (31) mit Towfuhrungen fur 
beide Filtertowstreifen (4, 6) und Auftragsmitteln 
(32, 34) zum Aufbringen des Zusatzstoffes auf die 
Filtertowstreifen vofgesehen ist und daB jeder 
Towfiihrung separat steuerbare Zufuhrmittel (36) 
zum individuellen Zufuhren des Zusatzstoffes zu 
den Auftragsmitteln zugeordnet sind. 

18. Maschine nach einem der Anspriiche 10 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB in vorgegebener Ho- 
ne iiber dem Filtertowvorrat (7) fur jeden Filter- 
towstreifen (2, 3) ein Umlenk- und Towausbrei- 
tungsorgan (11) angeordnet ist und daB als Um- 
lenk- und Towausbreitungsorgan das Bremswal- 
zenpaar der der betreffenden Towfuhmngsbahn 
zugeordneten Streckeinrichtung vorgesehen ist. 

19. Maschine nach einem der Anspriiche 7 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Filtertowvorrat 
(7) aus zwei separaten Filtertowballen (8, 9) besteht 
und daB die Towfuhrungs- und Fdrdermittel jeder 
Towf iihrungsbahn (2, 3; 58, 59) einen Filtertowstrei- 
fen (4, 6; 61, 62) von jeweils einem der Towballen 
abziehen. 

20. Maschine nach einem der Anspriiche 7 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Filtertowvorrat 
(7) in einem einzigen Ballen zwei separat abnehrn- 
bare Filtertowstreifen (4, 6; 61, 62) en t halt und daB 
die Towfuhrungs- und Fordermittel jeder Towfiih- 
rungsbahn (2, 3; 58, 59) jeweils einen Filtertowstrei- 
fen von einem gemeinsamen Ballen abziehen. 

21. Maschine nach einem der Anspriiche 7 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet daB der Filtertowvorrat 
(7) in einem Ballen einen Filtertowstreifen doppel- 
ter Gebrauchsbreite enthalt, daB die Fuhrungs- und 
Fordermittel den doppelten Filtertowstreifen von 
dem Ballen abziehen und daB den Fuhrungs- und 
Fordermitteln eine Trenneinrichtung (53) zum Zer- 
teilen des doppelten Filtertowstreifens in zwei Fil- 
tertowstreifen einfacher Gebrauchsbreite zugeord- 
net ist. 

22. Maschine nach Anspruch 21, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Trenneinrichtung (53) stromauf 
vor der Streckeinrichtung (16) angeordnet ist. 

23. Maschine nach einem der Anspriiche 7 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, daB MeBmittel (46, 47) 
zum separaten Erf assen wenigstens einer charakte- 
ristischen Eigenschaft der aus den beiden aufberei- 
teten Towstreifen (4, 6) hergestellten Produkte und 
zum Erzeugen entsprechender MeBsignale vorge- 
sehen sind und daB die MeBmittel an eine Ver- 
gleichsanordnung (48) angeschlossen sind, Welche 
die an den Produkten der beiden Filtertowstreifen 
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(4, 6) gewonnenen MeBsignale vergleicht und bei 
auftretenden Differenzen zwischen den MeBsigna- 
len Differenzsignale erzeugt 

24. Maschine nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 
zeicKnet, daB die Vergleichsanordnung (48) an die 5 
Betatigungseinrichtung (22, 23) wenigstens einer 
Aufbereitungsstufe zum Beeinflussen der Behand- 
lung wenigstens eines Filtertowstreifens (4, 6) ange- 
schlossen ist und daB sie die Betatigungseinrich- 
tung in Abhangigkeit von den Differenzsignalen im 10 
Sinne der gegenseitigen Angleichung der MeBsi- 
gnale steuert 

25. Maschine nach Anspruch 23 oder 24, dadurch 
gekennzeichnet, daB wenigstens eines der MeBmit- 
tel (46, 47) mit einer Steueranordnung (49, 51) ver- 15 
bunden ist, welche die die lstwerte der erfaBten 
charakteristischen Eigenschaft der Produkte repra- 
sentierenden MeBsignaJe mit einem den Sollwert 
der Eigenschaft reprasentierenden Sollwertsignal 
eines Sollwertgebers (52) vergleicht und bei Diffe- 20 
renzen zwischen den Mefisignalen und dem Soil- 
wertsignal Korrektursignale erzeugt und daB die 
Steueranordnung (49, 51) die Antriebe (24, 26, 33, 
36, 41) der den beiden Towfuhrungsbahnen (4, 6) 
zugeordneten Fordermittel in Abhangigkeit von 25 
den Korrektursignalen gemeinsam im Sinne der 
Ruckfuhrung der abweichenden lstwerte auf den 
Sollwert steuert. 
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